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Diamantové nastroje jednokrystalové

Pod nazvem diamantové nastroje jednokrystalove jsou zahrnuty vSechny nastroje, ve kterych je funkeni ¢ast tvorena krystalem
diamantu.

Diamantové jednokrystalové nastroje délime na:
nebrousené - orovndvace, popisovaci tuzky atd.
brousené - orovnavace pro tvarové brouseni, ryci diamanty atd.

Diamantové nastroje nebrousené

Diamantové orovnavace jednokrystalové
Tyto orovnavace jsou urceny pro tvarové i rovinné orovnavani brousicich kotoucu. Orovnavac je tvotren drzdkem (riznych tvari a
délek) a krystalem diamantu.

Volba diamantového orovnavace
Pro dosazeni pozadovaného tvaru a piesnosti brousiciho kotouce je potieba pouzit optimalni typ orovnavace. Velikost (hmotnost)
se urCuje piiblizn¢ podle priméru a Sitky brousiciho kotouce - viz tabulka.

Rozmér orovnavaného kotouce Doporucena velikost dia suroviny
© 100 X 20 mm (@ 200 X 10 mm) 0.25 crt
© 200 X 32mm (0250 X 25 mm) 0,50 crt
? 300 X 63 mm (@350 X 32 mm) 1,00 crt
0400 X 63 mm (0 500 X 80 mm) 1,50 crt
© 500 X 150 mm (@ 800 X 63 mm) 2.00 crt
0600 X 200 mm (@ 900 X 100 mm) 2.50 crt

Diamantové nastroje brousené

Diamantové nastroje jednokrystalové brousené maji funk¢ni Cast - krystal diamantu - vybrouseny do pozadovaného tvaru (jeh-
lan, stfecha. kuzel) s uhly (30st.-120st.), zpevnéné radiusem nebo fazetkou. Jsou ureny pro orovnavani brousicich kotouci pro
tvarove brouseni.

Pravidla pro praci s témito nastroji jsou shodna se zasadami pro praci s jednokamennymi orovndvaci nebrousenymi
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Diamantové orovnavace nebrousené

Diamantové orovnavace brousené

Zasady orovnavani

1. Upnuti musi byt tuhé - bez chvéni

2. Co nejintenzivngjsi chlazeni (s chlazenim je tieba zacit pfed zapoCetim orovnavani)

Pracovni podminky

sklon max. 15°

52-10°

30° - 45°

Posuv (mm/ot)

0.05 -0,15 mm/U

0,03 - 0,10 mm/U

Hloubka zabéru dia-
mantu

0,01 -0.03 mm

0,01 - 0,02 mm

Kdyz pracovni podminky nedovoluji pouziti chlazeni, snizime hloubku o 0,01 mm.

Opotiebeni diamantu

Diamant by mel byt vyménén nebo piesazen
tehdy, kdyz ploska opotiebeni dosahne 1 mm.

Stop Znehodnoceny
‘ diamant
‘ :
- ; L

Opravy orovnavacu

Opotiebeny orovnavac nam zaslete k oprave.

piebrousime.

Dle potieby jej bud’ presadime, nebo v pripadé pokud diamant jiz zadnou kvalitni Spicku nema,
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Diamantové orovnavace - standardni provedeni
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uhel 1:13, 15,1=20,5

Obj. &islo: DK N1005

Ob;. cislo: DK N1006

Obj. &islo: DK N1007

Obj. &islo: DK N1008

Priklad objednavky: DK N1001 0,75ct (velikost diamantu dle pruméru orovnavaného kotouce nebo dle pozadavku zakaznika)
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Diamantové orovnavace
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Ob;j. cislo: DK N1012
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uhel 1:50

Obj. ¢islo: DK N1016

Ob;j. ¢islo: DK N1017

Ob;j. ¢islo: DK N1018

Priklad objednavky: DK N1009 0,75ct




DIAP Tools, s.r.o.

Profilové diamantové orovnavace
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radius a délka drzaku
(velikost diamantu je standardné 0.50 ct)
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Profilové diamantové orovnavace
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Priklad objednavky: DK B1004
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Diamantové orovnavace - stirechovité brouSené

Pouziti:
Diamantové orovnavace stiechovité brousené (profiloveé) se pouzivaji pro piesné orovnavani a tvarovani brousicich kotoucu. Pro piesné
tvarovani predev§im malych radiusu se pouziva provedeni s valcovou stopkou stiedéné do osy + 0,02 mm.

Stirechovité brousené s valcovou stopkou

Uhel o d L Ukos | Fazeta | (ct) Obj. cislo
+ 1°-2° drZdku Y L |
30° 6 50 20 70° 0.50 | DK B1007
30° 8 100 20 70° 0,75 | DK B1008
45° 8 100 40 0.75 | DK B1009
50° 8 100 40 0.75 | DKBI1010 %
60° 8 100 40 0.75 | DK BI1011
75° 6 50 40 0.50 | DK BI1012
75° 8 100 40 0,75 | DKBI1013
90° 6 50 60 0,50 | DK B1014
90° 8 100 60 0.75 | DKBI1015

P
Stirechovité brousené s kuzelovou stopkou
Uhel o. | Drzdk 1 c s (ct) Obj. cislo
+ 1°-5°
60° Mkl 50 19 13 1,50 | DK BI1016
75° Mkl 50 19 13 1,50 | DKB1017 «'
90° Mkl 50 19 13 1.50 | DK B1018 =
Za priplatek radius R v toleranci + 0,05 mm.
sh11 =
L
I
l | > R
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Diamantové vicezrnné orovnavace - roletky

Diamantové orovnavace vicezrnné jsou vyrabény v zakladni fadé né¢kolika typu pro orovnavani a tvarovani brousicich ko-
touctu ruznych prumeéru, Sifek a zrnitosti.

U roletek jsou diamanty rozmistény po obvod¢ rovnomerné do rady.

Prace s roletkou je velmi jednoducha. Vytvofi-li se na roletce opotiecbenim plocha 5-6 mm, pooto¢ime roletku tak, aby byla
vyuzita dalsi fada diamantu.

Roletka Typ 173

Pouziva se pro profilovani ﬁ/
brusnych kotoucu s mensim 7
narokem na presnost. el +-+8
Celkova hmotnost diamantu: 2.00 ct 7

5

Roletka Typ 177

Pouziva se pro rovinné orovnavani

brusnych kotouc¢u do @ 500 mm ?y
a do sitky 200 mm.
Celkova hmotnost diamantti: 5,00 ct. g +——+49 ©
v
/—\
8 e

Roletka Typ 177 XXL
Pouziva se pro rovinné orovnavani
brusnych kotouct nad @ 400 mm
nebo nad sitku 150 mm.

Celkova hmotnost diamantu: 10.00 ct.

Roletka Typ 178 el Mox 30
Pouziva se pro rovinné orovnavani
brusnych kotou¢u do @ 200 mm

a pro vnitini orovnavani.

Celkova hmotnost diamantu: 1.00 ct.

|

|

|
16

Drzak roletky Typ MK1 M6

Drzak neni soucasti koleCka, objednava se
samostatng.

Na prani muzeme vyrobit drzdk s kuzelem
MKkO nebo vélcovy. 4 MK1 _I




DIAP Tools, s.r.o.

Diamantové vicezrnné orovnavace - desti¢ky

Desticka Typ A 10x10
Pouziva se pro orovnavani brusnych kotouct do @ 500 mm
a sirky do 120 mm.

Zrnitost diamantu se voli dle zrnitosti brusného kotouce (viz
tabulka).

Desticka Typ B 10x15
Pouziva se pro orovnavani brusnych kotouct do @ 500 mm
a sitky do 120 mm.

Zrnitost diamantu se voli dle zrnitosti brusného kotouce (viz
tabulka).

Desticka Typ C 20x10

Pouziva se pro orovnavani brusnych kotoucu do @ 1000 mm
a Sitky do 500 mm.

Zrnitost diamantu se voli dle zrnitosti brusného kotouce (viz
tabulka).

Desticka Typ D 20x15

Pouziva se pro orovnavani brusnych kotoucu do @ 1000 mm
a Sitky do 500 mm.

Zrnitost diamantu se voli dle zrnitosti brusného kotouce (viz
tabulka).

Volba velikosti diamantového zrna nebo jehel v zavislosti na zrnitosti brusného kotouce

Zrnitost brusného kotouce | Velikost diamantového zrna | Velikost diamantovych jehel Rozmér x
120 - 180 D 501 0.6 mm 0,75 mm

80 - 120 D711 0.8 mm 0,90 mm

54 - 80 D 1001 1.1 mm 1,15 mm

36 -54 D 1181 1.4 mm 1,40 mm

10



DIAP Tools, s.r.o.

Diamantové vicezrnné orovnavace

Vicezrnné agregaty Typ A s kuzelovou ‘ 9
stopkou MKkl 7

Orovnavac je urCen pro strojni rovinné orovnavani ko- =
toucu z korundu a karbidu kiemiku do @ 500 mm.

@¢d

L e k d ct s

50 19 10 12 5,00

Prachové agregaty Typ B s valcovou stopkou

Pouziti prevazn€ pro orovnavani uhlovych kotoucii na

zavitovych bruskach a pro orovnani jemnych kotoucu
s vysokou pozadovanou jakosti povrchu opracovani. = .
Zrnitosti viz tabulka nize. S
b L t d t
6 25 10 6 L
8 25 10
10 25 10
Volba velikosti diamantového zrna v zavislosti na zrnitosti brusného kotouce
Zrnitost brusného kotouce | lelikost diamantového zrna Zrnitost brusného kotouce Telikost diamantového zrna
320 - 600 D 64 100 - 120 D 301
220 - 320 D91 80 -100 D 427
180 - 220 D 126 60 - 80 D 602
120 - 180 D 181 54 - 60 D 711

Rucni orovnavace

Pro vSechny druhy ru¢niho orovnavani. ~20

Diamanty na cele i obou bocich.
Hmotnost diamantu: 2,50 ct.
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